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La fabrication par coulee centrifuge d'objets mou- 
les en resine synthetique. surtout de corps ayant 
une surface de revolution symetrique. est bien con- 
nue. A cet effet, on introduit dans un moule tour- 
nant, lui-meme entoure dune chemise jchauffante, la 
resine a 1'etat liquefie, par exemple une resine epo- 
xydee ou une resine de polyester et on effectue la po- 
lymerisation en maintenant le moule en rotation. 
Apres la consolidation de la piece ainsi fabriquee, 
qui presente generalement une forme creuse, on peut 
la demouler et proceder separement au durcisse- 
merit definitif. Pour renforcer de tels articles on 
leur incorpore souvent, de fagon connue, des ma- 
tieres de charge fibreuses, par exemple des tissus de 
verre, etc. Cette incorporation de materiaux de char^ 
ge fibreux compartait jusqu'ici . des difficultes 
particulieres du fait que la mise en plase de tissus 
ou bandes est compliquee quand la forme du moula- 
ge a obtenir comporte des nervures ou des elements 
en saillie. 

Conformemenl a 1'invention ces difficultes sont 
supprimees par le fait que les matieres de charge 
fibreuses sont introduites sous forme de cordons 
dans le moule. tournant. II est particulierement avan- 
tageux d'introduire les charges fibreuses sous forme 
d'un cordon sans fin et en continu au moyen dun 
dispositif distributeur qui se deplace en va-et-vient 
et axialement dans ie moule tournant. Ce dispositif 
distributeur peut etre de forme tubulaire avec une 
embouchure en entonnoir. L'amente du cordon fi- 
breux peut s'effectuer avant ou pendant la coulee 
centrifuge, egalement en continu, au moyen d'un or- 
gane de traction. Le mouvement du distributeur ame- 
nant le cordon fibreux est commande en fonction de 
la forme de 1'objet a fabriquer. Avantageusement on 
utilise a cet effet une commande a coulisse. En 
reglant de maniere appropriee la course du distri- 
buteur, on peut obtenir Tangle de croisement Ie 
plus favorable de 1'assemblage fibreux. La struc- 



ture alveolaire ainsi constitute offre a la resine syn- 
thetique une tres bonne possibilite d'ancrage. Bien 
entendu le cordon fibreux peut etre forme d'un 
nombre plus ou moins grand de fiis individuels. 

La mise en oeuvre de Pinvention sera mieux com- 
prise a 1'aide du dessin annexe, dessin sur lequel : 

La fig. 1 montre schematiquement une installa- 
tion pour la mise en ceuvre du procede; 

La fig. 2 represente le moule a coulee centri- 
fuge et le dispositif d'introduction du cordon fi- 
breux. 

Le moule a revolution symetrique est entraine 
en 2 et supporte de fagon appropriee en 3. Le 
nombre de tours est rboisi en fonction de l'epaisseur 
du corps a mouler et elle peut etre par exemple 
de 3 000 tours/minute. Pour la polymerisation ou 
le durcissement de la resine synthetique on uiilise 
une enveloppe chauffante 4 entourant le moule. Le 
materiau de charge ou de renforcement fibreux, par 
exemple en fibre de verre, est deroule par un mou- 
linet 7 et introduit a 1'etat de cordon sans fin 10 
dans le dispositif de distribution 5 de forme tubu- 
laire. Ce dernier porte une embouchure 11 et 
accomplit grace a une commande 6 a coulisse, un 
mouvement de va-et-vient dans 1'axe du moule 1. 
La force centrifuge projette le cordon de fibre de 
verre 10 contre la paroi du moule et par suite du 
mouvement alternatif du distributeur 5 il se forme 
en fonction de la frequence de la course une struc- 
ture alveolaire 9 en fibre de verre. On introduit de 
maniere connue apres cela ou encore pendant la mise 
en place du cordon de verre la resine a mouler li- 
quefiee. Selon la forme du moule 1 et la commande 
du distributeur 5, qui peut se faire aussi a 1'aide 
de schemas programmes, il est possible d'obtenir 
n'importe quelle forme de moulage avec incorpora- 
tion de la structure de verre appropriee. 

Sur la fig. 2 on a represente un moule 1 servant 
a fabriquer un manchon tubulaire portant de part et 
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dautre des brides 12 et 13. Dans ce cas ; 1'intro- 
duction du cordon de fibre de verre se fait egale- 
ment au moyen d ? un distributeur 5 qui porte des 
etranglements 14 servant de guides pour le cordon. 

RESUME 

La presente invention a pour objet un procede 
de fabrication d'objets moules en resine syntheti- 
que. surtout de £orps ayant une surface de revolu- 
tion symetrique, par exemple par coulee centrifuge 
avec incorporation de materiaux de charge fibreux, 
procede caracterise par le fait que ces materiaux de 
charge fibreux formes principalement par des fibres 
de verre sont introduits a Fetat de cordons dans 
le rooule tournant; ce procede peut en outre pre- 
senter les caracteristiques suivantes prises isolement 
ou en combinaison : 
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1° On introduit les materiaux de charge fibreux 
sous forme d'un cordon, de preference sans fin, en 
continu et au moyen d'un dispositif distributeur se 
deplacant en va-et-vient et axialement dans le moule 
tournant ; 

2° On utilise un distributeur tubulaire ayant une 
embouchure en forme d'entonnoir; 

3° On commande le mouvement du distributeur 
sen*ant a introduire le cordon fibreux en fonction 
de la forme desiree du corps ou objet a mouler. 
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Fig. 2 
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